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Professional Coating Systems

Andvendelse:

Mipa 2K-Multifiller er en hurtigttgrrende, multifunktionelt filler, som kan pafgres vadt i vadt

Universal vedhaftning, produktet kan pafgres direkte pa stal, jern, aluminium og zinck overflader savel som almindeligt anvendt
plast i bilindustrien (. F.eks. PP-EPDM, ABS, PC, ABS-PC, PMMA, PUR, PVC and GRP).

Universal applikation: Den kan bruges bade som slibefyldstof, samt vadt i vadt filler

Dette produkt kombinere egenskaberne fra slibefiller, vadt i vadt filler og filler til plastik. Flere forskellige fillers og deres

egenskaber er erstattet af dette ene produkt hvilket forenkler arbejdsrutiner, hos bruger.

Overmalbar med Mipa 1K and 2K lak. Pafgring: 5,0 - 7,0 m?/I (for 45 um DFT)

Forbejdning

| Farve
Lys gra(approx. RAL 7047)
Mgrk Gra (approx. RAL 7011)

Mixing ratio
D . |:| Haerder Efter vaegt (lak : haerder) Efter Volumen (lak : hzaerder
Mipa 2K-Haerder H 10 - 4:1
Mipa 2K-HS-Haerder HS 10 - 6:1

Hardener
Hellakeringer Dellakeringer

Holdbarhedstid abnet
1h

() Fortynder

Fﬁ Mipa 2K-fortynder V 25

Spray viscositet
S Tilsaetning af fortynder hvis brugt som

Spartel filler: 0 - 5 % (Mipa 2K-Haerder H 10) 5 - 10 % (Mipa 2K-HS-Hzerder HS 10)
Vadt i vadt filler / plastik filler: 10 - 15 % (Mipa 2K-Haerder H 10) 25 - 30 % (Mipa 2K-HS-Harter HS 10)

Overkop Pistol Airmix/Airless

25 - 35 s 4 mm DIN spartel filler -
15-20s 4 mm DIN vadt i vadt filler -
15-20 s 4 mm DIN plastik filler -
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— :?ffmjlngsmft:de
afgringsmetode
> oring Hardener Tryl Dyse o Fortynder
(bar) (mm) passes
Gravity spray gun (high pressure) -- 16-2 1,2-1,8 1-3 0-30
HVLP (low pressure) -- 1,6-2 1,2-1,8 1-3 0-30
HVLP / internal nozzle pressure - 0,7 - - -
Afluftning
2 2 2 5 - 8 min mellem lag
__u_ 10 - 15 min fgr ovn t@rring
Lag tykkelse
20 - 180 um, afhaengigt af brug: slibefillerr:
60 - 180 um vadt i vadt filler:
0 - 60 um plastik filler: 20 - 30 um
Torretid
Object stovter bergringsklar Samleklar slibeklar overlakerbar
20°C - - - 4-5h 15-20 min
60 °C - - - 30 - 40 min -
Note
Lagerholdbarhed: Mindst 3 ar | udbnet original emballage
VOC Regulativ: Eu graense veerdi for dette product (kategori B/c): 540 g/|

Dette product indeholder 533 g/I of VOC.

Forarbejdnings betingelser: Fra +10 °C optil 80 % relativ luft fugtighed. Sgrg for tilstraekkelig ventilation
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Processing instructions

Underlaget skal vaere rent, tgrt og fri for fedt.

| tilfelde af et lags top lak skal der anvendes slibepapir P 400 til tgrslibning eller P 600 til
vadslibning. | tilfeelde af to lags top lak anbefaler vi at bruge slibepapiret P 500/600 til

t@rslibning og P 800/1000 til vadslibning

Emne forberedelse: Alle emner skal renggres pa forhand med Mipa Silikonefjerner
Det anbefales at vaske forzinkede emner med et ammoniakvaeskemiddel.

Forbehandling: Slib aluminium med P 220, stal med P 120.

Efter slibning renggres igen grundigt med Mipa Silikonefjerner

Ved lakering af plast: Opvarm genstanden, der skal males, i 60 minutter ved 60 ° C inden
pafgring. Affedt overfladen grundigt med Mipa Kunststoffreiniger eller Mipa Silikonefjerner
Slib med MP Softpad super fine og afrens med Mipa Kunststoffreiniger eller

Mipa Silikonefjerner

Renggr igen med Mipa Kunststoffreiniger antistatisch eller Mipa Silikonentferner. Lad dele
tgrre helt.

OBS: Overfladen skal veere fuldsteendigt afrenset! Herefter anbefaler vi at teste med vand. Hvis
vandet ruller hurtigt, gentages forbehandlingen asap. Laes det tekniske datablad L 7
"belaegningsplastik". P& grund af de mange forskellige typer/blandinger af plast pd markedet
anbefaler vi, at du afprgver produktet pa originale plastdele.
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